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II presents trovato si riferisce ad un elemento di sicurezza contro la con- 
traffazione e la falsif icazione del tipo olograntma e simlli per documenti in ge- 
nere, die comprende \mo strato in materiale olografico inizialmente pud even- 
tualmente essere connesso ad uno strato di supporto con 1 ' interposizione di uno 
strato distaccante e di un eventuale strato protettivo. 

Lo strato in materiale olografico d associato ad uno strato di fondo mono- 
colore . 

Risulta poi previsto uno strato adesivo per la connessione dell 'elemento di 
sicurezza ad un docvtmento in genera. 

La peculiarity del trovato ^ costituita dal fatto di comprendere, sullo 
i strato di fondo, zone cromaticamente distinte da detto fondo e visivamente per- 
I cepibili. 
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DESCRI2I0NE 

II presente trovato si riferisce ad un elemento di sicurezza contro 
la contraffazione e la falsificazione del tipo ologramma e simili per do- 
cument i in genere. 

Come ^ noto, attualmente, per realizzare elementi di sicurezza ven- 
gono utilizzati ologrammi e simili, qiiali kinegrarami, exelgrammi e simili 
Che, in pratica, si basano sulla goffratxira di materiale olografico, quale 
lacche e simili o goffratura di material i vari come poliestere, polivinil- 
cloruro, polipropilene e simili, con -una base o elemento di supporto ri- 
f lettente. 

In pratica tutti gli ologrammi attualraente presenti sul mercato, sia 
che siano autoadesivi o termoadesivi o del tipo tannper evident o a tra- 
sferimento totale, prodotti sotto forma di nastro o di sigillo, vengono 
realizzati su un fondo monocolore, tipicamente alluminio sotto vuoto. Al- 
cuni tipi che presentano propriety autoadesive, vengono realizzati su 
fondi monocolori ma con tinte differenti come, ad esempio, colore verde, 
rosso, giallo e cosi via, 

Va anche rilevato che, attualmente, / viene sempre piCl af f idata alia 
presenza dell »ologramma la caratteristica di legittimare 1 'autenticitS del 
bene o documento su' cui I'ologramma d applicato o trasferito, questo 
fatto, di converse, prbvoca xan sempre maggiore interesse dei malintenzio- 
nati nel cercare di simulare I'effetto dell 'ologramma e di falsificare il 
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prodotto, 

Diventa q[uindi molto iraportante poter conferire all 'utilizzatore la 
possibility di verificare immediatamente e visivamente la autenticiti del- 
1 'ologramma per consentire di distinguere un ologramma originale da un 
ologramma contraffatto o falsificato. 

Prendendo in considerazione vn documento a larghissima diffusione, 
come ad esempio banconote e sitnili, si ha che una bsinconota ^ agevolmente 
riproducibile mediant e attrezzature elettroniche con la possibility di ri- 
prpdurre e stampare i colori della banconota in recto e verso; nella zona 
ove d presente 1 'ologramma, utilizzando una fotocopiatrice, d sufficiente 
ricoprire 1» ologramma con un leggero foglio di carta di uguale dimensione, 
per ritrovare una zona completamente bianca e conseguentemente non incjui- 
nata dai colori della stampante e applicare in tale zona 1' ologramma, uti- 
lizzando un computer, la cancellazione pu6 essere realizzata per via elet- 
tronica. 

Sul mercato sono gi^ presenti nastri olografati, ad esempio, di ti- 
po rainbow, con tali nastri d possibile riprodurre il fondo tramite la co- 
struzione di un p\mzone per trasf erimento a caldo di uguali dimensioni 
del 1 ' original e . ^ 

Ij'immagine olografica che, in genere, sul 1 'originale sembra posizio- 
nata ad lana profohdit^ diversa, pud essere realizzata con sufficiente sem- 
plicity riportando con un secondo punzone vm'iramagine nuova. 

Un ologramma cosi realizzato S sicuramente in grado di perraettere al 
falsario di tentame lo spaccio verso un discrete quantitative di possibi- 
li acquirenti, con sufficiente garanzia di aver raggiunto lo scopo. 




Con il di£fondersi di contraf fazioni olografiche, realizzate tramite 
materiale olografico, la ricerca ^ stata sollecitata a trovare soluzioni 
valide e tra queste, ha avuto particolare diffuslone la demetallizzazione 
a regis tro che consiste nell 'asportazione parziale del metallo che cost!- 
tuisce lo strato di fondo. 

Questa soluzione non ha dato i risultati sperati in quajnto, nelle 
contraf fazioni, la demetallizzazione ^ stata sostituita con la stampa o il 
trasf erimento tramite punzoni di nastri di colore bianco, in modo tale 
che risulta difficile rilevare se il colore bianco che attraversa I'olo- 
gramma S il colore della carta, dovuto alia mancanza del metallo, oppure 
h dovuto ad una sovrastampa di colore bianco. 

II compito che si propone il trovato 6 appunto quelle di risolvere il 
problema sopra esposto, realizzando vxi elemento di sicurezza contro la 
contraf fazione e la falsif icazione del tipo ologramma o simili che dia la 
possibility di introdurre, nei tradizionali qlograrami, un ulteriore ele- 
mento di sicurezza che rende pressoche impossibile la sua contraf fazione 
con i mezzi attxialmente reperibili sul raercato, per cui viene messo a di- 
sposizione \m elemento di sicurezza che risulta agevolmente ed immediata- 
mente verificabile anche dal comTine utilizzatore, senza per questo dover 
ricorrere ad apparecchiature di controllo. 

} 

Nell'ambito del compito sopra esposto, uno scopo particolare del tro- 
vato § quelle di realizzare un elemento di sicurezza che dia la possibili- 
ty di combinare con esso ulteriori caratteristiche di sicurezza, ottenendo 
cosi un grado di. sicurezza sempre maggiore, in funzione delle specif iche 
utilizzazioni . 
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Ancora uno scopo del presente trovato ^ quello di realizzare \m ele 
inento di sicurezza che, per le sue peculiari carat teristi che realizzative, 
sia in grado di dare le pi^ atnpie garanzie di affidabilitS e sicurezza 
nell'uso. 

^ Non ultimo scopo del presente trovato S quellfD di • realizzare un ele- 
ment© di sicurezza contro la contraf fazione e la falsif icazione del tipo 
ologramma e simili per documenti in genere, che sia facilmente ottenibile 
partendo dai tradizionali ologrammi ottenendo le caratteristiche con lavo- 
razioni che, pur essendo semplici, sono realizzabili solo con tecnologie 
avanzate . 

II compito sopra esposto, nonchd gli scopi accennati ed altri che rae- 
'glio apparireoino in seguito, vengono raggiunti da \m elemento di sicurez- 
za contro la contraf fazione e la falsif icazione del tipo ologramma e simi- 
li per documenti in genere che comprende uno strato in materiale olografi- 
to inizialmente connesso ad uno strato di supporto con 1 » interposizione di 
uno strato distaccante ed un eventuale strato protettivo> detto strato in 
materiale olografico essendo associate ad imo strato di fondo monocolore, 
essendo inoltre previsto uno strato adesivo per la connessione dell 'ele- 
mento di sicurezza ad un documento in genere, caratterizzato dal fatto di 
coiiprendere, su detto strato di fondo, zone cromaticamente distinte da 
detto fondo e visivamente percepibili. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi risulteranno maggiormente dalla 
descrizione di alcxme forme di esecuzione preferite, ma non esclusive, di 





'"'^ "^"^A . ^in *e^^ di sicurezza contro la contraf fazione e la falsif icazione del 

pSfMir^i^tio^^ e simili per documenti in genere, che viene illustrata a 
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titolo indicatlvo e non litnitativo con I'ausilio degli laniti disegni, in 
cui: 

la figrura 1 rappresenta lan eletnento di sicurezza con le zone crotnati- 
camente distinte ottenute mediante 1 "applicazione di tana vemice colorata; 

la figixra 2 rappresenta un elemento di sicurezza ottenuto con due 
strati metallici e zone realizzate con una vemice colorata; 

la figura 3 rappresenta un elemento di sicurezza realizzato con due 
strati metallici tra loro differenti. 

Con riferiraento alle citate figure, 1» elemento di sicurezza centre 
la contraf fazione e la falsif icazione del tipo ologramma e simili per do- 
cumenti in genere risulta realizzabile partendo dai tradizionali ologram- 
mi. 

Attualmente- un ologramma viene .realizzato partendo da una hobina di 
poliestere che ha uno spessore compreso tra 8 e 60 micron, preferibilmente 
tra 19 o 23, la quale realizza lo strato di supporto e ha una ottima tra- 
sparenza e un eccellente grado di liscio, cio§ una. ridotta rugosity super- 
ficial e. 

Sul poliestere viene stampata a fondo pieno, per il trasferimento to- 
tale, o a fondo parziale, . per realizzare un trasferimento tamper 
evident, una lacca o vemice distaccante, realizzando cosi uno strato di- 
staccante che permetter^ il distacco tra lo strato di supporto e 1 'olo- 
gramma dopo che d awenuto il trasferimento sul supporto finale del docu- 
mento • 

Sullo strato distaccante vengono poi previsti uno o piil strati pro- 
tettivi del tipo antigraffio ed indi viene applicato uno strato in mate- 
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riale olografico che, vantaggiosamente, d ottenuto con ima lacca ologra-^i jjjf^ 
fica normalmente stampata a fondo pieno. 

Per ottenere un'iramagine olografica di buon livello si esegue la gof- 
fratura che conslste nell ' Imprimere sulla lacca olografica, tratnite una 
forte pressione generata da due cilindri, su uno dei quali S posizionata 
una lastra riscaldata, I'innniagine esistente sulla lastra stessa. 

A questo punto § stato eseguito il trasf erimento dell ' itranagine dalla 

lastra alia lacca olografica ed il risultato % \ana leggera percezione di 

colori su fondo totalmente trasparente, in quanto sia il poliestere^ sia 

lo strato distaccante che la lacca di protezione e la lacca olografica so- 

no totalmente trasparenti. 

II prodotto cosi realizzato pud essere tipicamente ottenuto con ima 

sola appareccliiatura in linea con piil sezioni, le quali permettono di de- 

positare sul poliestere, sulla prima sezione, ±1 distaccante a base sol- 

vente, con la seconda sezione la lacca protettiva, con la terza sezione 

un'eventuale altra lacca protettiva o direttamente lacca olografica, con 

la quarta o la quinta sezione eseguire la gof fratura della lacca con vari 

sistemi, come ad esempio il sistema . "sof fice" che consiste nel prevedere 

una sezione in cui il cilindro porta-lastra ^ riscaldato e viene pressato 
I 

contro un cilindro pressore; il nastro passando all'intemo dei due cilin- 
dri con la parte ove S present e la lacca olografica a contatto con la la- 
stra olografica assume la conformazione desiderata. 

Un altro sistema noto per la gof fratura in linea & il sistema casting 
che consiste nell 'utilizzare una lacca olografica che contiene induritori 
attivabili da raggi ultravioletti, in questa soluzione si posiziona una 
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batteria di lampade ultraviolette appena dopo la spalmatxira per predispor- 
re con la voluta "durezza" la lacca olografica alia goffratvira^ una secon- 
da batteria viene posizionata siibito dopo la fase di goffratura in modo da 
dare inunediatamente la dvirezza finale affinchg liimpronta olografica non 
s\abisca variazione. 

Dopo la fase di goffrattira lo strato di supporto viene introdotto in 
un tnetallizzatore sotto vuoto che in pratica deposita strati sottilissimi 
di metallo tramite vaporizzazione effettuata sotto vuoto. 

La vaporizzazione awiene facendo pervenire il metallo, sotto forma 
di filo, su dei crogioli opportunamente posizionati che, a causa dell'al- 
tissima tempera tura , fanno evaporare in modo uniforme gli atomi di metallo 
facendoli depositare a fondo pieno sullo strato di supporto dalla parte 
ove S prevista la lacca olografica. 

In genere il metallo utilizzato per gli ologrammi d I'alluminio che, 
cosi depositato, assume lona lucentezza eccezionale. 

Questa fase di lavorazione viene eseguita su tutta la larghezza della 
bobina ad una velocity di gualche centinaio di metri al minuto. 

La bobina, una volta uscita dalla camera sotto vuoto, presenta I'im- 
magine olografica perf ettamente riflessa. 

Nelle fasi successive la bobina potrS essere demetallizzata a zone e, 
a questo scqpo, si esegue una protezione con una lacca di protezione prov- 
vedendo a rimuovere con processi chimici le aree non protette. 

Una volta eseguita la fase eventuale di demetallizzazione si applica 
uno strato adesivo per poter coimettere I'ologramma cosi. realizzato sul 
documento . 
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Come in precedenza accennato questa tipologia di ologramma si 3 dimo- 
strata contra£facibile e falsificabile con mezzi relativamente semplicl, 
per cui il trovato prevede di realizzare un elemento di sicurezza che, pxir 
riprendendo a grandi linee, la normale tipologia dell 'ologramma, presenta 
delle carat ter is tiche ulteriori. 

A questo scopo viene previsto un prodotto die presenta, in succes- 
sione la seguente stratificazione: 

1. strato di supporto 

2. strato in materiale distaccante, 

3. uno o pin strati protettivi; 

4. strato in materiale olografico 

5. zone in vemice colorata cromaticamente distinte 

6. strato di metallizzazione 

7 . demetallizzazione 

8 . eventuale lacca protettiva 

9. strato adesivo. 

Nella pratica realizzazione, & possibile, come evidenziato nella fi- 
gura 1 prevedere che tra il materiale olografico che viene genericamente 
indicato con 10 e lo strato di fondo 11, vengano previste delle zone cro- 
maticamente distinte, indicate con 12, le quali sono realizzate mediante 
una vemice che ha dei colori distinti rispetto al colore che viene fomi- 
to dal fondo. 

II fondo ^ vantaggiosamente realizzato mediante uno strato di metal- 

/iK^^''^d?zIzfa'^^ne . 

ri\. cromaticamente distinte possono essere realizzate a registro 
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con l^ologranmia 10 o eventualmente possono essere anche sovrapposte 
all'ologratnma 10, venendo cosi a conferire xma immagine visiva immediata- 
mente percepibile dall 'utilizzatore che rileva che, rispetto alio strato 
di fondo, tipicamente monocolore della tecnica nota, S presente un ulte- 
riore elemento colorato distinto dal fondo e dal colore del documento, ad 
esempio la carta, per cui ^ possibile conferire un ulteriore grado di si- 
curezza . 

B* anche possibile realizzare delle demetallizzazioni ottenute a re- 
gistro o solo a parziale registro con le zone crotnaticamente distinte dal 
fondo che, nel caso specific©, sono realizzate da vemice colorata. 

In questo modo si pud fomire xxn disegno, un carattere o gualsiasi 
altra riproduzione grafica che si ritiene opporttina la quale va in pratica 
a sovrapporsi e/o a combinarsi con 1 ■ ologramma creando una zona cromati- 
camente distinguibile ed accoppiabile senza soluzione di continuity 
all 'olograttuna che d realizzato dal materiale olografico. 

Nell ' esempio specif ico si ha quindi che le zone cromaticamente di- 
stinte sono state realizzate mediante \ma vemice che S interposta tra lo 
strato in materiale olografico e lo strato di fondo, costituito tipica- 
mente da allojuminio . 

E' anche possibile ottenere, come illustrate in figura 2, una diversa 
cotiibinazione prevedendo \m elemento di slcurezza con la seguente costitu- 



zione: 



1. strato di supporto 

2 . strato distaccante 

3 . eventual! strati protettivi 
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4. strato in materiale olografico 

5 . prlmo strato di metal lizzazione 

6. prima demetallizzazione 

7 . zone cromaticamente distinte in vemice colorata prevista in cor- 
rispondenza di almeno parte della prima demetallizzazione 

8 . secondo strato di metallizzazione 

9 . seconda demetallizzazione 

10. lacca protettiva 

11. strato adesivo. 

Come si pud rilevare con questa tipologia di realizzazione si viene 
ad ottenere un elemento di sicurezza in cui vengono previsti due strati 
metallici die possono presentare il medesimo spessore o spessori dif feren- 
ti i quali consentono di realizzare le zone cromaticamente distinte me- 
dicurxte la vemice colorata che d prevista almeno in corrispondenza della 
prima demetal 1 1 z zaz ione . 

In pratica all 'olograrama, ancora indicate con 10, viene applicato un 
primo strato di metallizzazione 20, ad esempio in alluminio, sul quale 
viene realizzata vna prima demetallizzazione 21. 

In corrispondenza di almeno parte della zona interessata dalla prima 
demetallizzazione, vengono previste zone cromaticamente distinte 22, co- 
stituite da vemice colorata che sono posizionate in corrispondenza di un 
elemento di fondo costituito da un secondo strato di metallizzazione 23, 
anch'esso realizzato in alluminio con un spessore uguale o differente ri- 
spetto al primo strato di metallizzazione 20.. 

E» poi possibile realizzare, su detto strato 23, una eventuale secon- 
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da demetallizzazione almeno parzialmente in corrispondenza con la prima 
demetallizzazione 21. 

Un elemento di sicurezza di questo tipo consente di realizzare oltire 
alia variazione di colore la variazione dello spessore o quantitil di me- 
tallo per cui nel caso in cui vengano applicati dei codici tnediante rimo- 
zione di materiale metallico tramite raggio laser, secondo la tecnologia, 
ad esetnpio illustrata nella domanda di brevetto della stessa richiedentie 
domanda MI2001A001889, che qui si intende inclusa per riferimento, si 
vengono ad ottenere dei codici con una diversa larghezza in dipendenza 
della variazione di spessore del metallo in corrispondenza della sovrappo- 
sizione degli strati. 

A quanto sopra detto va cinche aggiunto che ^ possibile ottenere le 
zone crotnaticatnente differenti con una stratif icazione di questo tipo: 

1. strato di ST3pporto 

2* Strato distaccante 

3 . strato protettivo 

4- strato in materiale olografico goffrato 

5. strato intermedio di raetallizzazione in un primo materiale 

6. demetallizzazione intermedia 

7 . strato estemo di metallizzazione in pn materiale dif f erente 

8. demetallizzazione estema 

9. lacca protettiva 

10. strato adesivo. 

Come si rileva in G^iesta tipologia realizzativa si ha che le zone 
cromaticamente distinte vengono ottenute prevedendo uno strato estemo 30 

i 



13 



014941 



in materiale differente rispetto alio strato intermedio 31 che presenta 



una demetallizzazione intermedia 32 che consente quindi di visxializzare 
cromaticamente delle particolari zone dello strato estemo. 

I due strati possono essere tipicamente realizzati da alluminio per 
lo strato intermedio, che costituisce l*elemento di fondo, e da rame per 
lo strato estemo e possono vemtaggiosamente presentare il medesimo spes- 
sore. 

. La demetallizzazione estema pud essere realizzata solo in parte in 
corrispondenza della prima metallizzazione, ottenendo cosi una ulteriore 
tipologia di combinazione di elementi di sicurezza. 

Va rilevato che anche in questo caso 1 'utilizzazione di due distinti 
materiali dS, la possibility, nel caso in cui si proweda all 'applicazione 
di codici, scritte o simili con 1 'applicazione di un raggio laser, secondo 
la tecnologia illustrata nella domanda di brevetto sopra richiamata, di 

r 

ottenere delle larghezze differenti in funzione della presenza di uno o 
due strati di materiale differente. 

Da qxianto sopra illustrate si vede cjuindi come il trovato raggiunga 
gli scopi proposti ed in particolare si sottolinea il fatto che la presen- 
za di zone cromaticamente distinte sul fondo che, in pratica, debbono es- 
sere interposte tra lo strato di fondo e il materiale olografico reride 
pressoch§ impossibile la contraf fazione, dato che \m eventuale tentative 
di sovrapporre elementi a stampa, posizionati sull' estemo, porterebbe ad 
una variazione o comunque ad ixna soluzione di continuitcl dell 'immagine 
^olografica che invece non § percepibile nei casi sopra illustrati nei qua- 
li/le^z^ne cromaticamente differenti sono direttamente realizzate tra lo 
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strato di fondo e il materiale olografico. 




Inoltre dagli esempi sopra riportati d evidente come sia possibile 
reallzzare tutta \ana cotnbinazione di caratteristiche different!, coinbinan- 
do un elevato numero di criteri di sicurezza ed ottenendo le zone crotnati- 
camente distinte con. le tipologie pivl disparate, fermo restando il concet- 
to che risulta possibile realizzare delle zone distinte croraaticamente che 
non interroTTipono la continuity dell • immagine olografica e che possono co- 
munque combinarsi . con gli strati di metallizzazione e le different! zone 
di demetallizzazione* 

II trovato cosi concepito d suscettibile di numerose modifiche e va- 
riant! tutte rientranti nell'atnbito del concetto inventive. 

Inoltre tutti i dettagli potranno essere sostituiti da altri element! 
tecnicamente equivalent!. 

In pratica i material! impiegati, nonch^ le dimension! e le forme 
contingent! potranno essere qualsiasi a seconda delle esigenze. 



* * * ^. * * * 





1. Elemento di sicurezza contro la contraf fasione e la falsif icazione 
del tipo ologramma e simili per documenti in genere, cotnprende lano strato 
di materiale olografico e di un eventuale strato protettivo, detto strato 
in materiale olografico essendo associato ad uno strato di fondo inonoco- 
lore, essendo inoltre previsto unq strato adesivo per la connessione 
dell 'elemento di sicurezza ad im documento in genere, caratterizzato dal 
fatto di comprendere, su detto strato di fondo, zone cromaticamente di- 
stinte da detto fondo e visivamente percepibili. 

2. Elemento di sicurezza, secondo la rivendicazione precedente, ca- 
ratterizzato dal fatto Che detto strato di fondo S costituito da uno stra- 
to di metallizzazione. 

3. Elemento di sicurezza, secondo le rivendicazioni precedenti, ca- 
ratterizzato dal fatto che dette zone cromaticamente distinte sono realiz- 
zate a registro con 1» ologramma realizzato tramite detto materiale olo- 
grafico. 

4. Elemento di sicurezza, secondo una o piii delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che dette zone cromaticamente distin- 
te sono realizzate sovrapposte a detto ologramma. 

5. Elemento di sicurezza, secondo una o pia delle rivendicazioni pre- 
cedenti, caratterizzato dal fatto di coirprendere su detto strato di metal- 
lizzazione zone di demetallizzazione. 

6. Elemento di sicurezza, secondo una o piii delle rivendicazioni pre- 
cedenti, caratterizzato dal fatto che dette demetallizzazioni sono realiz- 
zate almeno in corrispondenza di dette zone cromaticamente distinte. 

1 
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7. Elemento di sicurezza, secondo una o -plU delle rivendicazioni pre--'^^>l^^| 
cedenti, caratteriszato dal fatto che detto elemento di fondo d costituito 
da im secondo strato di , metallizzazione, dette zone cromaticamente di- 
stinte essendo realizzate su detto secondo strato di metallizzazione ed 
essendo previsto un pritno strato di demetallizzazione con prime zone di 
demetallizzazione posizionate almeno parzialmente in corrispondenza di 
dette zone cromaticamente distinte. 

8. Elemento di sicurezza, secondo una o piii delle rivendicazioni pre- 
cedenti, caratterizzato dal fatto che detto primo e detto secondo strato 
di metallizzazione sono costituiti entrambi da alluminio, 

9. Elemento di sicurezza, secondo vina o piii delle rivendicazioni pre- 
cedenti, caratterizzato dal fatto che detto primo e detto secondo strato 
di metallizzazione presentano spessore tra loro differente, 

10. Elemento di sicurezza, secondo una o piii delle rivendicazioni 
precedent i, caratterizzato dal fatto che detti primo e secondo strato di 
metallizzazione presentano lo stesso spessore. 

11. Elemento di sicurezza, secondo una o pi\i delle rivendicazioni 
precedent i, caratterizzato dal fatto di comprendere \ano strato di metal- 
lizzazione estemo al cjuale d sovrapposto uno strato di metallizzazione 
intermedio in materiale differente da detto strato di metallizzazione 
estemo, su detto strato di metallizzazione intermedio essendo previste 
zone di demetallizzazione intermedia definenti, per la sovrapposizione a 
detto strato di metallizzazione estema, dette zone cromaticamente distinte 
rispetto al fondo costituito da detto strato di metallizzazione interme- 
dia. 
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12'. Elemento di sicurezza, secondo una o piil delle rivendicazioni 
precedent!, caratterizsato dal fatto di cornprendere zone di demetallizza- 
zione esteme previste almeno parzialtnente in corrispondenza di dette zone 
di demetallizzazione intermedia. 

13, Elemento di sicurezza, secondo una o pi-Cl delle rivendicazioni 
precedent i, caratterizzato dal fatto di cornprendere tra detto strato ade- 
sivo e detto elemento di sicurezza uno strato in lacca protettiva. 

II Mandatario^ ^ 
- Dr. Ing. Gia^do MODIANO - 
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